
(ราคานี้ยังไมรวมภาษีมูลคาเพิ่ม 7%)

อัตราคาอบรม/สัมมนา 4,300 บาท

 ราคานี้รวมของวางเชา-บาย และอาหารกลางวัน 
       สมัครภายใน 15 มกราคม 2020 ราคา 3,900 บาท
       สมัครภายใน 15 กุมภาพันธ 2020 ราคา 4,100 บาท
 

การวิเคราะห Overall Equipment Effectiveness (OEE)
เพื่อการบริหารการผลิตมืออาชีพ

 การวัดประสิทธิภาพโดยรวมของเครื่องจักร (Overall Equipment Effectiveness: OEE)   หลักสูตรนี้ออกแบบมาเพื่อใหผูบริหารการ

ผลิต ทุกระดับ เขาใจความสูญเสีย ความพรอม ในการผลิตชิ้นงาน จากเครื่องจักร  การตีความจากการคำนวณคา OEE พรอมการวิเคราะห

อยางมืออาชีพ สามารถสะทอนปญหาในการผลิตไดจริง  เพื่อนำไปสูการบริหารจัดการเครื่องจักร ที่มีประสิทธิภาพ 

วัตถุประสงค
1. เพื่อใหเขาใจความสูญเสียที่เกิดขึ้นกับเครื่องจักร
2. เพื่อใหสามารถทำการเก็บขอมูลตางๆ ของเครื่องจักรได
3. เพื่อใหสามารถคำนวณคาความพรอม สมรรถนะ อัตราของดีได
4. เพื่อใหสามารถตีความหมายของคา OEE ที่คำนวณได
5. เพื่อทราบปญหาของการนำคา OEE ไปใชงาน
 

 

วันที่อบรม/สัมมนา: วันที่ 27  มีนาคม 2020  

สถานที่จัดอบรม/สัมมนา: โรงแรมเอเชีย 
                                            (BTS ราชเทว)ี

วิธีการสมัคร
แจงความประสงคลงทะเบียนและหลักฐานชำระเงินมาที่
1. E-mail  : kingauditdevelopment@gmail.com
2. Lind ID : kingexcel 

วิทยากร:  อาจารย  บรรณวิท  มณีเนตร 
                 ผูเชี่ยวชาญดานการดำเนินการกิจกรรมเพิ่มผลผลิต
        ผูเขียนหนังสือ ทางลัดสู...Zero Breakdown ลดความสูญเสียใหเปนศูนย
 

การชำระเงินคาอบรม/สัมมนา
1. ธนาคารกรุงเทพ สาขาเซ็นทรัลพระราม 9
   ชื่อบัญชี บริษัทคิงสออดิทแอนดดีเวลลอปเมนท จำกัด
   เลขที่บัญชี 877-7-24915-5
2. ธนาคารกรุงเทพ สาขาโลตัสคำเที่ยง จังหวัดเชียงใหม
   ชื่อบัญชี บริษัทคิงสออดิทแอนดดีเวลลอปเมนท จำกัด
   เลขที่บัญชี 622-0-26449-0 
      

การยกเลิกการลงทะเบียน
 คืนเงินหากไดรับแจงลวงหนาไมนอยกวา 7 วันกอนวัน
อบรม หากไมแจงตามที่กำหนดหรือยกเลิก ทานจะตองชำระ
คาธรรมเนียม 40% ของอัตราคาลงทะเบียน



การวิเคราะห Overall Equipment Effectiveness (OEE)
เพื่อการบริหารการผลิตมืออาชีพ

หัวขอการอบรม/สัมมนา
1. ความสูญเสียตางๆ ของเครื่องจักร

2. ทบทวนการคำนวณอัตราความพรอม อัตราสมรรถนะ อัตราของดี และการคำนวณ OEE

3. การวิเคราะหคา OEE ที่ไดจากการคำนวณ

 • OEE เครื่องจักร แบบอัตโนมัติ, แบบกึ่งอัตโนมัติ, แบบไมมีเครื่องจักร

 • OEE สายการผลิต แบบ I, แบบ Y

4. เทคนิคและลูกเลนในการคำนวณคา OEE

 • OEE สูงแตทำไมผลผลิตตกต่ำ

 • OEE ตกต่ำมาจากเครื่องจักรจริงหรือ

 • OEE เกิน 100% ไดไหม

5. OEE สะทอนตนทุนไดอยางไร (OEE vs. ROA)

6. ขั้นตอนการนำระบบ OEE ไปใชงานจริง

7. การวางแผนและติดตามการแกไขปรับปรุงคา OEE

8. จุดออนของการคำนวณ OEE

9. TEEP ชวยทานไดอยางไร

10. ปญหาในการนำ OEE ไปใชงาน

              : นักสืบเอ็กเซล         : www.king-audit.comCONTACT  : 062-9481929


